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Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe
KOELNER KKS, KKD, KDS i KD
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Aprobaty Technicznej ITB.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej sq tworzywowo-metalowe tgczniki
rozporowe KOELNER KKS, KKD, KDS i KD, produkowane przez firme KOELNER S.A.
z Wroctawia.

Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe KOELNER KKS i KDS (rysunek 1a)
sktadajg sie z tulei tworzywowej z poliamidu lub z polipropylenu i trzpienia stalowego z tbem
stozkowym z nacieciem typu TORX. Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe KOELNER
KKD i KD (rysunek 1b) skfadaja sie z tulei tworzywowej z poliamidu lub z polipropylenu
i Z trzpienia stalowego z tbem szesciokatnym.

Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych podano w tablicy 1.

Trzpienie tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych sg wykonywane ze stali
zwykte], weglowej i pokrywane warstwg ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 pum.

Wymagane whasciwosci techniczne tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe
KOELNER KKS, KKD, KDS i KD podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tworzywowo-metalowe faczniki rozporowe KOELNER KKS i KKD sg przeznaczone
do mocowania w podfozu z betonu zwyktego i cegly petnej, ceramicznej.

Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe KOELNER KDS i KD sq przeznaczone do
mocowania w podtozu z cegly dziurawki, pustakéw ceramicznych oraz betonu komérkowego.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng $rodowiska tworzywowo-metalowe faczniki
rozporowe nalezy stosowaé¢ zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN SO 12944- {;}&OOA

i PN-EN 10152:2011. Z OV .
& "J"‘" e iuat.:‘w

Parametry zakotwienia tgcznikow objetych Aprobatg podano w tablicy 2.

nhatiJmWo\

w tablicach 3 i 4. W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowej nalezy pod2|ello”wartdsdwmo na

Rozhcdows i MAcdorn ‘acya Bib

L lioteki
DWW Waojowodstwg dzowieckiognn

ul Koseykows 2 /28, 00.551 3 Warszawa
e e e

—  Vm=2,5w przypadku podtozy ceramicznych petnych i z otworami/pustkami,
KIER NI E UDOWY

Nosnosci charakterystyczne zamocowan igcznikow objetych

nosnosci charakterystycznej przez podane ponizej wspotczynniki:

= ¥m= 1,8 w przypadku podtoza z betonu zwykiego,

- ¥m= 2,0 w przypadku podtoza z betonu autoklawizowanego.
Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe KOELNER KKS, KKD, KDS i Kt ffﬂfw’?ﬂ?‘(\}ﬂ M“?TH vrski

byc¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym z uwzgledmenlem po!sklch -

I MOTA-ENGIL CENTRAL EUROPE $.4.
e SO-416 Krakow, ul Wadowicka 8w
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iL.GON 350980504; KRS 0000012902
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norm i przepisow budowlanych, postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej oraz instrukcji

producenta dotyczacej warunkow wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tacznikow.

3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Tuleje tworzywowe powinny byé wykonane z poliamidu (PA) albo z polipropylenu (PP).
Materiaty do produkcji tulei powinny charakteryzowaé sie krzywymi réznicowej kalorymetri
skaningowej (DSC) zgodnymi ze wzorcem ustalonym w procedurze aprobacyjnej.

Dane techniczne tworzyw do produkciji tulei sg przechowywane w Instytucie Techniki
Budowlanej i moga by¢ udostepniane certyfikujacej jednostce akredytowanej, uczestniczacej
w procedurze oceny zgodnosci.

Trzpienie powinny by¢ wykonane ze stali zwykfej, weglowej o wytrzymatosci na
rozciaganie R, = 330 MPa i granicy plastycznosci R. 2 285 MPa oraz pokryte warstwa
ochronna cynku o gruboéci nie mniejszej niz 5 pm, spetniajgcq wymagania normy PN-EN SO
4042:2004.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary lacznikow. Ksztatt i wymiary tacznikow oraz dopuszczalne

odchytki wymiaréw powinny by¢ zgodne z rysunkiem 1 oraz z tablicg 1.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny facznikéw. Powierzchnie tulei tworzywowo-metalowych
powinny byé gtadkie, bez peknieé¢, naderwan oraz bez wypukiosci. Wyglad zewnetrzny

wkretow stalowych powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 26157-1:1998.

3.2.3. Nos$nosci charakterystyczne  zamocowan  facznikéw.  Nosnosci

charakterystyczne nie powinny by¢ mniejsze niz wartosci podane w tablicach 5 i 6.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe KOELNER KKS, KKD, KDS i KD powinny
byé dostarczane w kompletach, w oryginalnych opakowaniach producenta, w sposob
zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wtasciwosci technicznych.

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca co najmniej
nastepujgce dane:

— nazwe wyrobu,
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— nazwe i adres producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8987/2012,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,

— wymiary fgcznika,

- znak budowlany.

Sposob  oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien  byé zgodny

z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnos$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie

Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe KOELNER KKS, KKD, KDS i KD powinny
by¢ przechowywane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem, zalecany przez
producenta.

4.3. Transport

Tworzywowo-metalowe faczniki rozporowe KOELNER KKS, KKD, KDS i KD powinny
by¢ przewozone w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem, zalecany przez

producenta.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogélne e

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 .
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, mogg byé wprowadzane do obrotu
I stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8987/2012 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosf& zGOD
tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych KOELNER KKS, KKD, KDS i ° ‘h

NO‘*

z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8987/2012 dokonuje producent, stosujgc system 2+.
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W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnoéci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8987/2012 na podstawie:
a) zadania producenta:

- wstepnego badania typu,

- zaktadowej kontroli produkcji,

-~ badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zakfadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- certyfikacji zaktadowe] kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny

i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane witasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.

Wstepne badanie typu tworzywowo-metalowych tgcznikow rozporowych KOELNER
KKS, KKD, KDS i KD obejmuje nosnoéci obliczeniowe zamocowan tgcznikow, grubo$c¢ powtoki
cynkowej wkretow oraz krzywa roznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzywa, z ktorego
sg wykonane tuleje.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawa do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkgcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobow skiadowych i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkeji i zmierzajacych do uzyskania wyrobow o wymaganych
wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8987/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnoéci. Poszczegolne
wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne musza by¢ w pefni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
— ksztattu i wymiarow,
— wygladu zewnetrznego,

— grubosc¢ powtoki cynkowej wkretdw.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie noénosci

charakterystycznej zamocowaﬁ tworzywowo-metalowych tacznikdw rozporowych.

5.5. Czestotliwosc badan

Badania biezgce powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgcji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw Iacznikéw. Sprawdzenie ksztaftu
i wymiarow tworzywowo-metalowych facznikow rozporowych nalezy przeprowadzi¢ za pomocg

przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych uzyskanie doktadno$ci pomiaru do 0,01 mm.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego facznikéw. Sprawdzenie wygladu

zewngtrznego tworzywowo-metalowych fgcznikéw rozporowych nalezy wykonaé wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej wkretow. Sprawdzenie grubosci

powtoki cynkowe] wkretdw nalezy wykona¢ wedtug normy PN-EN SO 3497:2004.

5.6.4. Sprawdzenie krzywej roznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC).
Sprawdzenie krzywej réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzywa, z jakiego sg

wykonywane tuleje, nalezy wykonywac¢ wedtug normy PN-EN |SO 11357-1:2002.

A e e
5.6.5. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznej zamocowan ch;n{:i\,(ow\h}‘““J;\Ed\;
Sprawdzenie nosnosci charakterystycznej zamocowan tgcznikow nalezy przeprowadzic
wyrywajac taczniki z podiozy wymienionych w tablicach 5 i 6. Pomiaru sity nalezy dokona¢ za
pomoca urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sily niszczacej,

umozliwiajgcego state i powolne zwigkszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie

[ I pewinisncpraekraczad 3% w calym zakresie pomiarowym.
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5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobierac losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw bhadan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8987/2012 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnosé tworzywowo-metalowych tgcznikow rozporowych KOELNER KKS, KKD, KDS
i KD do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r,
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, moga by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich
whaéciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8987/2012 i oznakowat wyroby

znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegélndéci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej, (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta wyrobow objetych aprobatg od
odpowiedzialnosci za wiasciwa ich jako$¢ oraz wykonawcow robét budowlanych od

odpowiedzialnosci za wtasciwe zastosowanie tych wyrobow.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszer oraz innych dokumentoéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tworzywowo-metalowych tgcznikow
rozporowych KOELNER KKS, KKD, KDS i KD nalezy zamieszczac informacije o udzielonej tym
wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8987/2012.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8987/2012 jest wazna do 10 sierpnia 2017 .

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli

jei Whnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki

Budowlanej z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesiqce przed uplywem terminu

waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1SO 12944-2:2001

PN-EN 10152:2011

PN-EN ISO 4042:2001
PN-EN 26157-1:1998

PN-EN ISO 3497:2004

PN-N-03010:1983

Farby i lakiety. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocq ochronnych systeméw malarskich. Czesc¢ 2: Klasyfikacja
Srodlowisk

Stal  niskoweglowa. Wyroby pfaskie walcowane na zimno,
ocynkowane elektrolitycznie

Czesci zigezne. Powloki elektrolityczne

Czesci ztgezne. Niecigglosci powierzchni. Sruby, wkrety i Sruby
dwustronne ogdlnego stosowania

Powfoki  metalowe.  Pomiary grubosci powlok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek prociuktu
do probki

¥ 7
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Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. LOK-873/A/05. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace kotkow rozporowych,

ramowych typu KK i KD. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slgskiego

ITB, Katowice, 2005 .

2. LOK00-2328/12/R2408K. Raport z badan tworzywowo-metalowych tacznikow
rozporowych KKS, KKD, KDS i KD, Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych
LOK, ITB, Katowice, 2012 r.
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Rysunek 1. Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe KOELNER KKS, KKD, KDS i KD.

a) facznik KKS lub KKD, b) tgczniki KDS lub KD
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Tablica 1. Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikow rozporowych KOELNER KKS, KKD,

KDS i KD.
Poz. O‘Z::Zc;izie D, mm L, mm D4, mm Ly, mm S, mm
1 7 3 4 5 6 7
1 | KKS 8x60 8 60 49 65 10
2 | KKS8x80 8 80 4.9 85 10
3 | KKS 8 x 100 8 100 49 105 10
4 | KKS 8% 120 8 120 4,9 125 10
5 | KKS 10 % 100 10 100 6,8 105 13
6 | KKS10x 120 10 120 6,8 125 13
7 | KKS 10 x 140 10 140 6.8 145 13
8 | KKS 10 x 160 10 160 6.8 165 13
9 | KKD 10 x 100 10 100 6,8 105 13
10 | KKD 10 % 120 10 120 6.8 125 13
11 | KKD 10 x 140 10 140 6.8 145 13
12 | KKD 10 x 160 10 160 6.8 165 13
13 | KDS 8 x 100 8 100 4.9 110 10
14 | KDS 8 x 120 8 120 4.9 130 10
15 | KDS 8 x 140 8 140 4.9 150 10
16 | KDS 10 x 100 10 100 6,8 110 13
17 | KDS 10 x 120 10 120 6.8 130 13
18 | KDS 10 x 140 10 140 6,8 150 13
19 | KDS 10 x 160 10 160 6,8 170 13
20 | KDS 10 x 200 10 200 6,8 210 13
21 | KDS 10 x 240 10 240 6.8 250 13
22 | KD 10 x 80 10 80 6,8 90 13
23 | KD 10 x 100 10 100 6.8 110 13
24 | KD 10 %120 10 120 6.8 130 13
25 | KD 10 x 140 10 140 6,8 150 13
26 | KD 10 x 160 10 160 6.8 170 13
27 | KD 10 % 200 10 200 6,8 210 13
28 | KD 10 % 240 10 240 638 250 13|
29 | KD 16 % 140 16 140 i 150 19
30 | KD 16 x 160 16 160 1,7 170 19
31 | KD 16 x 200 16 200 11,7 210 19
32 | KD 16 x 240 16 240 1,7 250 19
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Tablica 2. Parametry montazowe tworzywowo-metalowych  tacznikéw  rozporowych
KOELNER KKS, KKD, KDS i KD.

: ; Minimalna Minimalna
Srednica ¥ ‘4
; ; . . : gltebokosé alebokosé
Poz. | Oznaczenie facznika Rodzaj podioza OtW(l::rL:lndcut. kotwienia he, otworu hy,
mm mm
1 2 3 4 5 6
1) 1
1 KKS 8 x L podioza 8 60/40 70/50
wymienione
KKS 10 = L w tablicy 3 1) 1
2 KKD 10 x L 10 60/40 70/50
3 KDS 8 x L 8 60 70
L pod}o?a
4 igﬁg?{i wymienione 10 60 70
w tablicy 4
5 KD 16 x L 16 100 100
" glebokosé zakotwienia w betonie zwykiym klasy nie nizszej niz C20/25 wg PN-EN 206-1:2003

Tablica 3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikéw
rozporowych KOELNER KKS i KKD

; . : . Nosnosé
Poz. Oznaczenie lacznika Rodzaj podtoza charakterystyczna ", kN
1 2 3 4
1 KKS 8 x L 1,35
beton zwykly klasy C20/25 2
5 KKS 10 x L 242
KKD 10 % L ;
3 | KKS8&xL cegta ceramiczna peina 0,80
o wytrzymatosci na $ciskanie
4 | KKST0xL nie mniejszej niz 15 N/imm? ¥ 177
KKD 10 = L '
" nognosé przy wyrywaniu osiowym i przy scinaniu
=l Wg PN-EN 206-1:2003
Wg PN-EN 771-1:2011 f Matenad wbudivawano na
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Tablica 4. Nosnoéci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikéw

rozporowych KOELNER KDS i KD.

- . ; ; Nosnoscé
Poz. Oznaczenie lacznika Rodzaj podioza charakterystyczna " kN
1 2 3 4
1 KDS 8 x L 151
beton komdrkowy o gestosci
, | KDS10xL 500 kg/m” i wytrzymatosci na T
KD 10 = L $ciskanie nie mnigjszej niz '
3MPa?
3 KD 16 = L 2,78
4 KDS 8 x L 0,66
cegta dziurawka
6 Egigﬁ KLL o wytrzymalosci na Sciskanie 1,44
nie mnigjszej niz 15 N/mm?
6 | KD16xL 2,10
7 KDS 8 x L 0,33
Pustak poryzowany
8 KDS 10 x L Porotherm 104
KD 10 % L o wytrzymatosci na sciskanie !
nie mniejszej niz 15 N/mm?
9 KD 16 = L 1,31
" nognosé przy wyrywaniu osiowym i przy $cinaniu
2 wg PN-EN 771-4:2011
¥ wg PN-EN 771-1:2011
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg;

tasdmy uszczelniajgce butylowe,

tasmy uszczelniajgce z EPPM Fasatan/Fasatyl, okienne,

tasmy uszczelniajgce z PE i widkniny Winflex, okienne,

tasmy uszczelniajgce rozprezne Combband i Winflex Tri Save,

produkowane przez firmg BOSIG GmbH, Brunnenstrasse 75-77, D-73333 Gingen/Fils

w Niemczech.

Szczegdlowy asortyment wyrobow objetych Aprobata Techniczna podano w tablicy 1.

Tablica 1

Lp.

Nazwa
wyrobu

Materialy

Szerokosé
tasm, mm

Diugosé
tasm, m

Rysunek

2

3

4

5

6

Tasmy uszczelniajgce butylowe:

Alubuty!

tasma aluminiowa 0,16 mm,
klej butylokauczukowy,

papier antyadhezyjny,

grubosc tasmy 0,8 mm; 1,5 mm

10 + 1000

10

Bleibutyl

tasma ofowiana 0,16 mm,

klej butylokauczukowy,

papier antyadhezyjny,

grubos¢ tasmy 0,8 mm; 1,5 mm

10 = 1000

Vliesbutyl

wioknina poliestrowa,

klej butylokauczukowy,

papier antyadhezyjny,

grubosé tasmy 0,8 mm; 1,5 mm

20 + 1000

i

rys. 1

KIEREWNI

Ual H'J}:“m( (&%

Butyl DS

klej butylokauczukowy pokryty
obustronnie papierem
antyadhezyjnym, grubosc¢ 0,6 mm;
1,0i1,5 mm

20 +1000

10
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Rimish

obu stronach,

tasmy do szerokosci 1560 mm
— paski kleju 20 x 1 mm

tasmy do szerokosci 200 mm
— paski kleju 40 x 1 mm

tadmy do szerokosci 400 mm
~ paski kleju 60 x 1 mm

AT-15-8314/2010 str. 4/23
c.d. tablicy 1
Nazwa N i Szerokosé Diugosc
lefds wyrobu Materialy tasm, mm tasm, m Bysunsi
1 2 3 4 5 6
Tasmy uszczelniajgce z EPDM, okienne:
@ tasma EPDM zewnetrzna .
B P o grubosci 0,8; 1,00 1,5 mm B0+ 1000 8
® tasma EDPM wewnetrzna o grubosci .
6 Fasatyl 0,8:1.011.6mm 50 + 1500 20
® tasma EPDM zewngtrzna N
7 Fasatan™ eco 0 grubosci 0,6 mm 50 + 1500 20
@ tasma EPDM wewnetrzna 5
8 Fasatyl” eco o grubosci 0,6 mm 50 + 1500 20
® . |tasma EPDM wewnetrzna .
Featan R | paskiem kleju butylowego 59-+500 24
9 A z 1 paskiem kleju
10 B z 2 paskami kleju po jednej stronie,
z 2 paskami kleju na przemian po
obu stronach,
tagmy do szerokosci 150 mm
— paski kleju 20 x 1 mm rys. 2
" C tasmy do szerokosci 200 mm
— paski kleju 40 x 1 mm
tasmy do szerokosci 400 mm
- paski kleju 60 x 1 mm
. ®» ~_ | tasma EPDM wewngtrzna .
e~z | paskiem kleju butylowego 50 =500 20
12 A z 1 paskiem kleju,
13 B z 2 paskami kleju po jednej stronie,
14 c z2 paskami kleju na przemian po
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c.d. tablicy 1

Nazwa
wyrobu

Materialy

Szerokosé
tasm, mm

Dlugosé
tasm, m

Rysunek

2

3

4

§

6

15
16

Fasatan®-Klips
-System

tasma EPDM zewnetrzna,
wyposazona w jeden profil
uszczelniajgey Schiico, maty
{jednokomorowy), Schiico duzy
(dwukomorowy) lub Wicona

z jednostronnym klipsem

z klipsem i paskiem kleju po tej
samej stronie

tasmy do szerokosci 150 mm
— pasek kleju 20 x 1 mm
tasmy do szerokosci 200 mm
— pasek kleju 40 x 1 mm
tasmy do szerokosci 400 mm
— pasek kleju 60 x 1 mm

100 + 500

20

17

18

Fasatyl®-Klips
-System

tasma EPDM wewnetrzna,
wyposazona w jeden profil
uszezelniajgey Schiico, maly
(jednokomorowy), Schiico duzy
(dwukomorowy) lub Wicona

z jednostronnym klipsem

100 + 500

z klipsem i paskiern kleju po tej
| samej stronie

tasmy do szerokosci 150 mm
- pasek kleju 20 x 1 mm
tasmy do szerokosci 200 mm
— pasek kleju 40 x 1 mm
tasmy do szerokosci 400 mm

— pasek kleju 60 x 1 mm

20

rys. 3

Tasmy uszczelniajgce z folii PE laminowanef dwustron

nie wicknina, Winflex, okienne

19

20

21

Winflex®
wewnetrzny
(czerwony)

Standard

folia PE laminowana obustronnie
witokning poliestrowg

50 + 500

Winflex® bez warstwy
samoprzylepnej

Winflex® z paskiem
samoprzylepnym
0 szerokosci 20 mm

Winflex® z paskiem
samoprzylepnym i z paskiem kleju
butylokauczukowego

o szerokosci 20 mm po jednej
stronie

Winflex® z paskiem
samoprzylepnym i z paskiem kleju
butylokauczukowego o szerokosci
20 mm na przemian po obu
stronach
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c.d. tablicy 1
Nazwa . _ Szerokosé Diugosé
R wyrobu Materialy tasm, mm tasm, m Rystinek
1 2 3 4 5 6
Winflex® | Folia PE laminowana obustronnie 50 + 500
zewnetrzny | widkning poliestrowg
(bialy)
’ - 40
23 Standard Winflex™ bez warstwy
samoprzylepnej
34— A Winflex® z paskiem
samoprzylepnym
i 20
0 szerokosci 20 mm
25 B Winflex” z paskiem - rys. 4
samoprzylepnym i z paskiem kleju
butylokauczukowego 20
o szerokosci 20 mm po jednej
stronie
26 & Winflex® z paskem |
samoprzylepnym i z paskiem kieju
butylokauczukowego
i ; 20
o szerokosci 20 mm na przemian po
obu stronach
i Winflex® Vario | folia PE laminowana obustronnie 50 + 500
(bezowy) widkning do stosowania
zewnetrznego
27 i wewnetrznego
Standard | Winflex® Vario bez warstwy
samoprzylepnej 40
28 A Winflex® Vario z pasldém R
samoprzylepnym 40
29 B  Winflex® Vario z paskié'rﬁ -
samoprzylepnym i z paskiem kieju
butylokauczukowego o szerokosci 20
20 mm po jednej stronie
30 | C Winflex® Vario z paskiem
samoprzylepnym i z paskiem kleju
butylokauczukowego o szerokosci
; 20
20 mm na przemlan po obu
stronach
31 Winflex® -Vario | Winflex® Vario z paskiem
- Kombi samoprzylepnym o szer. 30 mm, 40
usytuowanym posrodku tasmy
32 | Winflex® Vario | Winflex® Vario z jednym profilem
- Klips uszczelniajgecym typu Schiico maty 20
(Jednokomorowy) lub Schico duzy
(dwukomorowy) lub Wicona
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c.d. tablicy 1
Nazwa n . Szerokosé Dlugosé ]
L wyrobu Materiaiy tasm, mm tasm, m Rysumek
1 2 T & 4 5 6 |
Tasmy uszczelniajgce rozprezne:
33 Combband® | elastyczna (sprezona) pianka 10/2-3 195
300 poliuretanowa samoprzylepna 16/2-3 2
odporna na uderzenia deszczu do 10/3-5
300 Pa 15135 10
16/4-7 8
20/4-7
15/5-8
20/5-8 6.6
15/6-10
20/6-10 56
20/8-13 43
20/10-15 33
34 Combband® elastyczna (sprezona) pianka 10/2-3 125
600 poliuretanowa samoprzylepna, 156/2-3 !
odporna na uderzenia deszczu 10/3-5
do 600 Pa 15/3-5 10
15/4-7 8
20/4-7 rys. 3
15/5-8
20/5-8 6.8
15/6-10
20/6-10 56
20/8-13 4,3
20/10-15 3,3
35 Winflex dwie tasmy rozprezne: Scieznica:
Tri Save Combband 600 wewnetrzna GRS
i Combband 600 zewnetrzna 5 x 60/70/80 8
przyklejone do tasmy
samoprzylepnej 7 % 60/70/80 6
10 x 60/70/80 4.5
parapet:
5 x 30/35/40 8
7 x 30/35140
110 x 30/35/40 45
_J' MOTAENGIL CENTRAL EUROPE §.4,
(1 30-415 Krakdw. ul, Wadowicka
,: rlec;s é’i e__f;gao] 00, fax 12 664 80 Q1
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tasmy uszczelniajgce butylowe: Alubutyl (butyloaluminiowa), Bleibutyl (butyloolowiana),
Viiesbutyl (butylowiékninowa) oraz Butyl DS (butylowa dwustronna) stuza do uszczelniania
polgczen elementow fasad aluminiowych i stalowych oraz statych czesci drzwi i okien
(z wyjatkiem przeciwpozarowych).

Taémy uszczelniajace Fasatan, Fasatyl, Fasatan eco, Fasatan-Fix, Fasatyl-Fix,
Fasatn-Klips-System, Fasatyl-Klips-System oraz tasmy Winflex wewngtrzny, Winflex
zewnetrzny, Winflex-Vario, Winflex-Vario-Kombi, Winflex-Vario-Klips stuzg do uszczelniania
polgczenn pomiedzy osciezami, ~a oécieznicami drzwiowymi (z wyjatkiem  drzwi
przeciwpozarowych) i okiennymi.

Od strony zewnetrznej nalezy stosowac tasmy: Fasatan, Fasatan eco, Fasatan-Fix,
Fasatan-Klips-System, Winflex zewnetrzny, Winflex-Vario, Winflex-Vario-Kombi, Winflex-Vario-Klips.

Od strony wewnetrzne] nalezy stosowac taémy: Fasatyl, Fasalyl eco, Fasatyl-Fix,
Fasatyl-Klips-Systemn, Winflex wewnetrzny, Winflex-Vario, Winflex-Vario-Kombi i Winflex-Vario-Klips.

Tasmy uszczelniajace Fasatan/Fasatyl mocuje sie do ksztattownikow oscieznic
okiennych i drzwiowych za pomoca paskow kleju butylowego, klejow Fasatan TFB, TFS,
TFK lub profili uszczelniajacych (Schiico lub Wicona) z gumy syntetyczne] EPDM, a do
$ciany za pomoca paskow kleju butylowego lub klejow Fasatan.

Tasmy uszczelniajgce Winflex mocuje sig do ksztattownikow oscieznic okiennych
i drzwiowych paskami samoprzylepnymi lub za pomocg profili uszczelniajgcych (Schiico lub
Wicona) z gumy syntetycznej, a do $ciany za pomoca, paskéw kleju butylowego lub kleju
Winflex TFS.

Tasmy uszczelniajgce Fasatan/Fasatyl | Winflex po zamontowaniu mogg by¢ pokryte
farbami, tynkiem lub ksztattownikami.

Tasmy uszczelniajgce 'rozprQZne: Combband 300, Combband 600 oraz Winflex Tri
Save przeznaczone sg do uszczelniania przestrzeni migdzy osciezami a oscieznicami
drzwiowymi (z wyjatkiem drzwi przeciwpozarowych) i okiennymi, przestrzeni migedzy
elementami $cian ostonowych itp.

Tasmy Combband 300 odporne sa na uderzenia deszczu do 300 Pa, tasmy
Commband 600 | Winflex TriSave na uderzenia deszczu do 600 Pa. Szerokosé sprezonej
tasmy powinna by¢é rowna lub mniejsza od glgbokosci szczeliny, zakres szerokosc
wypetnianej szczeliny podano w tabl. 1, poz. 33134, kol. 4.

Tasmy mocuje sie do ksztaltownikow oscieznic okiennych i drzwiowych paskami
samoprzylepnymi.

' Zgodnie z Atestami Higienicznymi nr: HK/B/0343/01/2008, HK/B/0343/02/2008,
HK/B/0343/03/2008,  HK/B/0343/04/2008,  HK/B/0343/05/2008,  HK/B/0409/01/2009,
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HK/BI0409/02/2009,  HK/B/0409/03/2009,  HK/B/0409/04/2009,  HK/B/0409/05/2009,
HK/B/0409/06/2009, wydanymi przez Parstwowy Zaktad Higieny w Warszawie tasmy
uszczelniajgce BOSIG odpowiadaja wymaganiom higienicznym.
Zakres stosowania tasém uszczelniajgcych BOSIG powinien wynikaé z wlasciwosci
technicznych okreslonych w p. 3.
Tasmy uszczelniajace objgte Aprobata Techniczna powinny by¢ stosowane zgodnie z:
— obowigzujacymi w Polsce normami i przepisami,
- dokumentacjq techniczng opracowana dla okre$lonego zastosowania,
- instrukcjg stosowania opracowana przez Producenta i dostarczong odbiorcom,

— postanowieniami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

MOTA-ENGIL CEMTRAL EUROPE S.A.
I OV Warowicka 8W
304 16 Krakow ul, Warlo

=TT (el 12664 80 00 fax 12 664 80 01
l PEGAN 250620504 KRS 0000012902
MOTA-ENGIL NiF 675-00-01-573

3. WLASCIWOSCI TECHNIGZNE. WYMAGANIA

Matenal whudowann na
wRoshutdowa | Modornizacja Biblioteki

Wesjowodziwa Mazowiockiogo”

3.1. Tasmy uszczelniajace butylowe
YHiRE, O0-553 Warszowa

s s

Whasciwosci  techniczno-uzytkowe tasm uszczelniajgcych butylowych Alubutyl,
Bleibutyl, Viiesbutyl i Butyl DS podano w tablicy 2.

Tablica 2
Wymagania .
by, | Wiasciwosci Met‘iﬁ: d?ﬁ‘ga”‘a
' Alubutyl Bleibutyl Vliesbhutyl Butyl DS
1 2 3 4 5 6 7
Dopuszczalne
1 odchytki wymiardow:
« szerokosci, %, + 2 £ +2 +2 PN-EN 1848-2:2003
e grubosci, % +20 + 20 + 20 +20 PN-EN 1849-2:2004
Masa
powierzchniowa 0 & 0 i 2
2 I e— 1500£20% | 1500+20% | 300+ 20% | 1500+ 20 % | PN-EN 1849-2:2004
1,5 mm), g/m2
Przyczepnosc do
3 | stali pod katem 90°, >4 >4 >4 >2 PN-EN 28510-1:2000
Nicm
4 Wokigtaeeolnage, wodoszezelna | wodoszczelna | wodoszezelna | wodoszezelna PN-EN 1928:2002
10 kPa, 24 h metoda B
K2 IR ONAL

< B

LU
mgr inz. Andlizef

QWY
2

ondstyrski
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3.2. Tadmy uszczelniajgce z EPDM Fasatan/Fasatyl, okienne

Wihasciwosci

techniczno-uzytkowe

tasm

(zewnetrzny) i Fasatyl (wewngtrzny) podano w tablicy 3.

uszczelniajacych z EPDM Fasatan

Tablica 3

z taémg Fasatan/Fasatyl

byé po

Wymagania
Wiagciwosci Metoda badania
asCIWOoscl wedlu
Poz. Fasatan Fasatyl g
(zewnetrzny) (wewnetrzny)
1 2 3 4 5
Dopuszczalne odchylki
1 wymiarow:
«  szerokosai, %, +2 2 PN-EN 1848-2:2003
¢ grubosci, % +10 +10 PN-EN 1849-2:2004
2 | Wady widoczne brak brak PN-EN 1850-2:2004
3 }\Iﬂ\lytrzymaloéé na rozcigganie, - 58
Pa
PN-EN 12311-2:2002
L matoda B
4 Wydluzgnloee wzgledne przy 300 300
zerwaniu, %
Wiasciwosci po starzeniu
cieplnym 168 h w temp. 115 °C
« spadek wytrzymatosci przy - % :
5 rozciaganiu, % <10 <10 PN-ISO 188:2000
« spadek wydluzenia przy
zarwaniu, % <30 <30
= g A
6 | Twardosé, °sh 60+ 10 % 60+ 10% Phtl o) o e
Grubos¢ warstwy powietrza
O rownowaznym oporze
dyfuzyjnym Sqg, m )
7 o grubosé 0,8 mm, 47 590 PN-EN IS0 12572:2004
e grubosé 1,0 mm, 5,9 276
¢ grubosc¢ 1,5 mm 8.8 414
Przyczepnosé paskow kleju
8% | butylowego do stali pod katem >4 >4 PN-EN 28510-1:2000
90°, N/cm
. o profit uszczelniajgey,
Jakoé¢ potgczenia profilu o i L -
o) | uszczeiniajacego z qumy EPDM | 290Ny 2 PN-EN 12635-1:3000, POWIEN | g 13018:2004

taczony z fasmag EPDM calg
powierzchnia spodnig,

*) Badanie dotyczy tasm z paskami kleju bulylowego
**) Badanie dotyczy tasm Fasatan/Fasatyl-Klips-Sysiem
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3.3. Tasmy uszczelniajace z folii PE dwustronnie laminowanej wiékning

poliestrowg Winflex, okienne

Wihasciwosci techniczno-uzytkowe tadm uszczelniajacych Winflex (bialy zewnetrzny),

Winflex (czerwony wewnetrzny) i Winflex Vario (uniwersalny) podano w tablicy 4.

Tablica 4
Wymagania Winflex
p Wiasciwosci bes Metoﬁs dl:sdama
Oz bialy czerwony szf;gy 9
zewnetrzny wewnefrzny uniwersalny
1 2 3 4 5 6
Dopuszczalne odchylki ;
1 wymiarow: PN-EN 13984:2006
o szerokosci, %, +2 #.2 £2 PN-EN 1848-2:2003
e grubosci, % +20 +20 +20 PN-EN 1849-2:2004
2 | Wady widoczne brak brak brak PN-EN 1850-2:2004
Maksymalna sita
3 rozciagajaca, N/G cm:
¢ wadhi, . > 350 > 450 > 600
* Wpoprze >90 > 150 =100 PN-EN 12311-2:2002
metoda A
Wydluzenie przy zerwaniu, %
4 1o wzdluz, >20 > 30 =30
W poprzek =120 > 150 > 150
Grubos¢ warstwy powietrza
5 | orownowaznym oporze < 0,05 > 50 0,12 =15
dyfuzyjnym Sq, m PN-EN 1SO
12572;2004
Wspétczynnik oporu
6 | dyfuzyjnego 76 133300 —
pary wodnej,
Przyczepnosdé paskow kleju
7% | butylowego do stali >4 >4 24 PN-EN 28510-1:2000
pod katem 90°, N/cm
T WMOTA ENGIL CENTRAL EHJROPE s.“i\“;
- a4 16 Krakow, ul Wadowicka 8
Jakos¢ zlacza profilu profil uszezelniajacy zgodny ol '5“1’ ‘1’; :ﬂféjkgo”éu' t:ﬁ e
8 uszczelniajgcego z gumy z PN-EN 12635-1 52006, powinien byt P&E‘N‘WJS@%Q%&U’&RS 000012902
EPDM z tasmami polaczony z tasma Winflex cat powierzelyig iq NIP 675-00-01-
Winflex-Vario-Klips spodnig ——
*) Badanie dotyczy tadm z paskami kleju butylowego K'EHHWELK BUDOWY
(> {_%77/14 :7' i W
Mg inz. Afidizef Monastirski =2 INOSC
2 (MO -
. 2 ORYGINALEM

vlaterial wbhbudowano na

wwhuriowa | Modernizacja Biblioteki

i

iMojewoditwa Mazowieckiego”
whkowa 26/28, 00-553 Warszawa
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3.4. Tasémy uszczelniajgce rozprezne Combband 300, Combband 600, Winflex TriSave

Wiasciwosci techniczno-uzytkowe tasm uszczelniajgeych Combband 300, Combband
600, Winflex TriSave (Komponent zewnetrzny i wewnetrzny) podano w tablicy 5.

Tablica 5
Wymagania
R : . Metoda badania
Poz. Wiasciwoscl Combband | Combband Winflex TriSave wedtug
300 600 komponent | komponent
zewnetrzny | wewnetrzny
1 2 3 4 5 6 7
Dopuszczalne
. 5.0 PN-EN 822:1998
odchytki szerokosci i !
i grubosc, PN-EN|S§3.1998
I s PN-EN ISO 19231999
6 10+ 25' - +08 (badania wykonuje
. 25+40 mm L y ‘D sie po zakoriczeniu
« A0+80 i15 rozprezania sie tasm)
2 | SmgsepoTomA: | 120410% | 120£10% | 75210% | 100210% | PN-ENISO 8452000
Naprezenie
R .
5 | Sciskajace, przy 40 % 22 PN-EN 826:1998
odksztalceniu
wzglednym, kPa
Whytrzymatosé na
& rozcigganie, kPa = 50
== PN-EN 1SO 1798:2009
5 Wydluzenie wzgledne > 200
przy zerwaniu, % =
Wiasciwosci po
starzeniu cieplnym
168 h w temp. 80 °C
5 + spadek PN-EN IS0 2440:2001
wytrzymaloéai przy <15 PN-EN ISO 1798:2009
rozcigganiu, %
o spadek wydluzenia brak spadku
| przy zerwaniu, %
Klasa PN-EN 12207.2001
7 | przepuszczalnosci 2 2 4 4 (klasyfikacja)
powietrza PN-EN 1026:2001
Klasa PN-EN 12208:2001
8 o 7A (300 Pa) | 9A (600 Pa) | 9A (600 Pa) | 9A (600 Pa) (klasyfikacja)
wodoszczelnosci PN-EN 10272001
Grubosc warstwy
§ |powelzaog - 0,057 0,114
réwnowaznym oporze
dyfuzyjnym Sq, m PN-EN ISO 12572:2004
Wspolczynnik oporu
10 | dyfuzyjnego pary 48 7,1 2.8 59
wodnej, § ) ) B
Wspotczynnik
11 0,400 0,0456 PN-EN 12667:2002

przewodzenia ciepla,
Wi(m -K)
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ opakowane, przechowywane i transportowane
w sposob zapewniajacy zabezpieczenie przed zniszczeniem lub  mechanicznym
uszkodzeniem opakowan. Warunki pakowania moga by¢ uzgodnione miedzy producentem
i odbiorcg. Do kazdego opakowania powinna by¢ dolaczona etykieta, zawierajaca
nastepujace dane:
e nazwe i adres producenta,
¢ nazwe handlowa i oznaczenie wyrobu (symbol),
o wymiary,
e liczbe sztuk w opakowaniu,
e numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8314/2010,
« numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnoéci,
e znak budowlany.
Sposob  oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruklury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

lel, 12 654 30 00, fax 12 664 80 01
REGON 350980504; KRS 0000012902
i MOTA-ENGIL  NIP 675-00-01-573
5.1. Zasady ogdline —_—

g ] MOTA-ENGIL CENTRAL EUROPE S.A.
5. OCENA ZGODNOSCI | 36-415 Krakéw, ul. Wadowicka 8W

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt.3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzone do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajagcym jego wiasciwosciom  uzytkowym
i przeznaczeniu, jeZzeli producent dokonatl oceny zgodnoéci, wydal krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8314/2010 i oznakowal wyréb znakiem
budowlanym, zgodnie z chowiazujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 .
w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu

znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodno&ci
RIEROWNIR BUDOWY
Ty

wyrobow objetych Aprobatg dokonuje Producent, stosujgc system 3.
h s mgr inz. Anclrzef-Mondstyrski

Material whudowano na
Fozhudowa | Madernizacja Bibllotok) ; ;

sl Wojewodztwa Mazowieckiogo”
coykowa 26/28, 00-553 Warszaws
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W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawic krajowsq
deklaracje zgodnoéci z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-8314/2010 na podstawie;
1) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane labaratorium,

2) zakiadowe] kontroli produkcji prowadzonej przez producenta.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wlasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do ohbrotu,
Wstepne badanie typu obejmuje:
a) w przypadku tasm uszczelniajgcych butylowych (tablica 2):
- przyczepnosé do stali pod katem 90°,
- wodoszczelnosé,
b) w przypadku tasm uszczelniajacych z EPDM Fasatan i Fasatyl (tablica 3):
— wytrzymatosé na rozcigganie,
- wydiuzenie przy zerwaniu,
— twardos¢ wg Shore’a,
—~ opor dyfuzyjny,
- przyczepnosc paskow kleju butylowego,
c) w przypadku tasm uszczelniajgcych z foli PE laminowanej obustronnie widkning
poliestrowa, Winflex (tablica 4):
maksymalng site rozciggajaca,

!

wydiuzenie przy zerwaniu,

|

opdér dyfuzyjny i wspdtczynnik oporu dyfuzyinego pary wodnej,

przyczepnosc paskow kleju butylowego,
d) w przypadku tasm uszczelniajgcych rozpreznych z elastycznej pianki poliuretanowe;,
Commband 300, Commband 600 i Winflex Tri Save (tablica 5):
- naprezenie Sciskajgce przy 40 % odksztalceniu,
- wytrzymatos¢ na rozcigganie,
- wydiuzenie przy zerwaniu,
- odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury,
- przepuszczalnosc powietrza,
- wodoszczelnosc,
- opor dyfuzyjny i wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej,
— wspotczynnik przewodzenia ciepta.
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej bylty podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowia wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
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5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzenie wyrobow sktadowych i materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw
(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badanh oraz
wedlug zasad 1 procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowe] kontroli produkgji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobdw
o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkeji powinna zapewni¢, ze wyrob jest zgodny z Aprobata Techniczng
ITB AT-15-8314/2010. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyrdb speinia kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia  wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan
i dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobdéw

5.4.1. Program bhadan. Program badan obejmuje:
- badania biezace,
- badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
- wymiardw,
- masy powierzchniowej (jesli wystepuje w programie badan),
- wad widocznych,
- gestosci pozornej (jesli wystepuje w programie badan).

MOTA-ENGIL CENTRAL EUR(_)PE S.A,
130-415 Krakow. ul Wadowicka 8W

REGON 360980504 KRS 0000012902

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdfni;]. lel. 12 064 60 G0, fax 12 654 80 01
|

a) w przypadku tasm uszczelniajgcych butylowych: oaEnGiL NIP 675:00-01-573

- przyczepnosci do stali pod katem 90°,
b) w przypadku tasm uszczelniajacych z EPDM Fasatan i Fasatyl oraz tasm z folii PE

laminowanej obustronnie widkning poliestrows, Winflex:

- wytrzymatos$ci na rozcigganie,

- wydluzenia przy zerwaniu, Material whudowano na

- twardosci,
- przyczepnosci kleju do stali pod katem 90°,

- naprezenia $ciskajgcego przy 40 % odksztatceniu,

«Rozbudowa i Modernizacja Biblioreki
Glowne] Wojewodztwa Mazowieckiego?
ul- Kaszykowa 26/2%, 00-553 Warszawa

c) w przypadku tadm uszczelniajacych rozpreznych: e s

e

S

mgr Inz. Andrzef Momastvrski

LA 700ONMOSC

P Ml B TS
. Tl A T N R
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- wytrzymatosci na rozcigganie,
- wydluzenia przy zerwaniu.
5.5. Czestotliwos$é badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko&é partii wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania wiasciwosci technicznych powinny byé wykonane wediug norm podanych
w tablicach 2 +5 (kol. Metody badan). Otrzymane wyniki badan nalezy poréwnac
z wymaganiami podanymi w tablicach 2 + 5 (kol. Wymagania).

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, wg normy PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby mozna uznac za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8314/2010 zastepuje Aprobatg Techniczng
COBR PEWB ,Metalplast” AT-06-0692/2004 Wydanie Il.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8314/2010 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnoéé tasm uszczelniajgcych BOSIG do stosowania w budownictwie w zakresie

wynikajgcym z postanowien Aprobaty.
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Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robdt  budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich witasciwosciom  uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-8314/2010 | oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerweca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117
+ zmiany — Dz. U. Nr 33/2004, poz. 286). Zapewnienie tych uprawnienn nalezy do
obowigzkéw korzystajacych z ninigjszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych. '

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialno$ci za
wtasciwg jakosé wyrobow oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za

wiasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektdw i ogtoszen oraz innych dokumentdw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie taém uszczelniajacych BOSIG
nalezy zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-8314/2010.
"] MOTA-ENGIL CENTRAL EUROPE 5., I> Maicrial whudowano na
30-015 Krakow, ul Viardewicka 8 Rocbudowa i Modernizacia Bibliotek
E;;__) 1(1(1-‘2;121,;?'9;“ s "( lowne Wajewodziwa Mazeny ieckiogon

MOTA-LNGIL NIP 675-00-01-573 v Keszviowa 2674

e 7. TERMIN WAZNOSCI s

3, 00503 Warszawa

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8314/2010 wazna jest do 13 wrzesnia 2015 r.

Waznosé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedfuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesiace przed uplywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KIEROWRN I,k I ENAY
KONIEC )Zé/)

mgr inz. Andizej Mo styrski
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 822:1998

PN-EN 823:1998

PN-EN 826:1998

PN-EN 1026:2001
PN-EN 1027:2001

PN-EN 1848-2:2003

PN-EN 1849-2:2004

PN-EN 1850-2:2004

PN-EN 1928:2002

PN-EN 12207:2001
PN-EN 12208:2001

PN-EN 12311-2:2002

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie diugosci

i szerokosci

Wyroby do izolagji ciepinej w budownictwie. Okredlanie

grubosci

Wyrehy do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie

zachowania przy Sciskaniy

Okna i drzwi. Przepuszczalnosc powietrza. Metoda badania
Okna i drzwi. Wodoszczelnosc. Metoda badania

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie diugosci, szerokosci,
prostoliniowos$ei | ptaskosci. Czesc 2: Wiyroby z ftworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow
Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie grubosci i gramatury

Czesc 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji

wodochronnef dachow

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie wad widocznych.
Czesc 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji

wodochronnef dachow

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznych | kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

Okreslanie wodoszczelnosci
Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Klasyfikacja
Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Klasyfikacja

Elastyczne wyroby wodochronne, Okreslanie wiasciwosgci
mechanicznych przy rozcigganiu. Czesc¢ 2: Wyroby z lworzyw

sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow
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PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi,
okien, Zzaluzji | Scian osftonowych. Czes$c¢ 1. Wymagania
eksploatacyjne i klasyfikacja

PN-EN 12667:2002 Wriasciwosci  cieplne materialow | wyrobdw  budowlanych.
| Okreslanie oporu cieplnego metodami osfonietej piyty grzejnej
i czufnika strumienia cieplnego. Wyroby o duzym | srednim

oporze ciepihym

PN-EN 13018:2004 Badania nieniszczgce. Badania wizualne. Zasady ogoine

PN-EN 28510-1:2000 Kleje. Oznaczanie wylrzymalo$ci na oddzieranie polaczen
elementu gietkiego ze sztywnym. Oddzieranie pod katem 90
stopni

PN-EN I1SO 845:2009 Gumy i tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie gestosci
pozornef

PN-EN ISO 868:2005 Tworzywa sztuczne | ebonit. Oznaczanie twardosci melodg
weiskania  z  zastosowaniem twardosciomierza  (twardosc
metodg Shore'a)

PN-EN ISO 1798:2009 Elastyczne tworzywa  sztuczne porowate.  Oznaczanie

wylrzymalosci na rozcigganie i wydiuzenia przy zerwanit

PN-EN ISO 1923:1999 Tworzywa szluczne porowate [ gumy. Oznaczahie wymiarow
linfowych

PN-EN 1SO 2440:2001 Elastyczne | sztywne tworzywa sztuczne  porowate.

+A1:2010

Przyspieszone badanja starzeniowe

PN-EN ISO 12572:2004 Cieplno-wilgotnosciowe  wilasciwosci  uzytkowe  materiatow
i wyroboéw budowfanych., Okreslanie wilasciwosci zwigzanych
Z transportem pary wodnej

PN-ISO 188:2000 Guma lub kauczuk termoplastyczny. Badanie przyspieszonego
starzemnia i odpornosci na dzialanie ciepla

PN-N-03010:1983 Stalystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek
pdekaU dU prdbkf I— Materiat whudowano na

Rozbudowa i Modernizacja Biblioteki
i
UoGlowne| Wojewodztwa Mazowieckiego”

Sprawozdania z badan, raporty i oceny ‘ Hl Kosrykowa 26/28, 00-553 Warszawa
i

s Sprawozdanie z badan nr: 093404.1-Hu/2009, 093403.1-Hu/2009, 093159.1-S2/2009,
092013.1/52/2009, 094952.1-52/2009, 072644.1-52/2007, 072646.1-5z/2007. MPA BAU

o \ l
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Sprawozdanie z badan nr; 220006520-1/2009, 220006516-02/2008, 220007354/2009.
MPA NRW Dortmund (nr notyfikacji wg bazy NANDO-CPD NB 0432).

Sprawozdanie z badan nr: 33/26281/C/1997, 33/26281/B/1997. MPA Stuttgart Otto Graff
Instytut (FMPA) (nr notyfikacji wg bazy NANDO-CPD NB 0672).

Sprawozdanie z badan nr: 5207/947/08-1/2008, 5207/947/08-2/2008. iBMB MPA
Braunschweig (nr notyfikacji wg bazy NANDO-CPD NB 0761).

Sprawozdanie z badan nr. 22004358/2002. LGAI Barcelona (nr notyfikacji wg bazy
NANDO-CPD NB 0370).

Sprawozdanie z badah nr: P4.1/09-034-1/2009. MFPA Lipsk GmbH (nr notyfikacji wg
bazy NANDO-CPD NB 0800).

Certyfikat zgodnosci membran EPDM Fasatan Eco 0,5; Fasatan 0,8; 1,0; 1,5, Fasatyl
Eco 0,6, Fasatyl 0,8, 1,0; 1,5 z normg UNE-EN 13984, Nr Certyfikatu 0099 CPD/A
85/0042 AENOR, Madryt 2008.

Sprawozdanie z badan aprobacyjnych nr 113/2004 wykonanych w Akredytowanym
Laboratorium Badawczym COBR ,Metalplast’ — Poznan, ul. St. Taczaka 12.

Atesty higieniczne nr: HK/B/0343/01/2008, HK/B/0343/02/2008, HK/B/0343/03/2008,
HK/B/0343/04/2008, HK/B/0343/05/2008, HK/B/0409/01/2009, HK/B/0408/02/2009,
HK/B/0409/03/2009, HK/B/0409/04/2009, HK/B/0409/05/2009, HK/B/0409/06/2009.

Panstwowy Zakiad Higieny Komunalnej, Warszawa 2008 r.
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B zKlipsem i z warstwa kleju
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Rys. 3. Taémy Fasatan®/ Fasatyl® - Klips System

-
e
e

s

A B C

Rys. 4. Tasmy Winflex®

pateral whudowano na 7 .
porhudowa i nodernizacja Bibho.teki )
(:lnwne; woewodztwa nazowieckiego
ul Koszykowa 26/28,00-553 Warszawa

MOTA-ENGIL CENTRAL EUROPE §.A.

30-416 Krakow, ul, Wadowicka 8W

tel, 12 664 80 00, fax 12 664 80 01
g REGON 350980504; KRS 0000012802
MOTA-ENGIL NIP 675-00-01-573

CENVRAL EUROFE

1

.
£
Z

A ZGODNOSE
ORYGINALEM

KEEROWN N U656
Rys. 5. Tasmy Combband 300, 600 /(4% "
mgr inz. Andizej-Mowastyrski







